
超小型激光位移传感器

业界超小等级的位移传感器
※搭载数显功能的同类型传感器相比（本社调查于2015年11月）

革命性的超小尺寸
适应于各种安装环境 内置控制器

4 位数显 具有媲美高端
的高性能

重复精度

TS-S22系列

(TS-S22-15)  1μm



具有高精度和高性能

革命性的紧密性机型
采用新型的混合透镜光学原理，融合先前多种光学技术，

实现业界超微小型的位移传感器。

—�内置测量处理器

—�具有与高端产品一样的反馈回路

—�超高性价比

外观尺寸
��比较

放大器 放大器

放大器内置 放大器分离 放大器内置放大器分离
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TS-S22

※搭载数显功能的同类型传感器相比（本社调查于2015年11月）

业界超小等级
W18 × D31 × H44mm
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高精度��最新研发技术“Tri-CORE”

对受光波形进行三重补偿及最优化处理，实现高精度稳定测量。

Tri-CORE:Triple Compensation and Optimization Reliable Engine

重复精度:1μm（TS-S22-15□□） 线性精度:±0.1%F.S.� �
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检测距离（mm）� 检测距离（mm）�检测距离（mm）�

检测不同材质物体的偏差很小� —�白色陶瓷��—�不锈钢板��—�黑色橡胶�

发射光脱离接收器
导致受光量变低。

采样周期固定时

采样周期AUTO时

采样周期慢时

采样周期快时

采样周期AUTO时

该区域采样周期较慢

通过自动调整采样周期
获取物体的正确形状

部分区域受光量不足

无法获取物体的正确形状

采样周期自动调整功能

到最佳值。因此，反光率低的黑色物

TS-S22系列增加了受光量反馈回路，

「采样周期」参数设定为「AUTO」后，

当受光量比较少时采样周期自动调整

体和反光率高的金属体均可稳定检测。

报警HOLD功能
未使用时

报警保持

�无法测量
（显示9999）

报警HOLD功能
使用时

检测异常报警HOLD功能
当检测到物体表面上的小孔而超出有效检测距离时，

TS-S22保持输出测量值一段时间（在「hdct」异常报

警时HOLD计时参数设定该时间段）之后再输出报

警。检测细孔不需要报警、只有无物体时才需要报警

时设定该功能。

�数字
亚像素
�处理

高分辨率
电子快门

独特
算法

Tri-CORE

测量结果曲线图

TS-S2 2-15□□ TS-S2 2-35□□ TS-S2 2-100□□
0.5

0.4

0.3

0.2

0.1

0

-0.1

-0.2

-0.3

-0.4

-0.5

0.5

0.4

0.3

0.2

0.1

0

-0.1

-0.2

-0.3

-0.4

-0.5

0.5

0.4

0.3

0.2

0.1

0

-0.1

-0.2

-0.3

-0.4

-0.5
10 2015 20 5030 40 50 140 15070 1109080 100 120 13060



）



开放型通信网络模块单元(CC-Link/ Ethe rCAT) 

EtherCAT通信单元

UC1-EC EthercA,:� 

支持EtherCAT总线控制， 实现数据交互。

通信单元UC1-EC能够将光纤传感器和激光位移传感器连接到
EtherCAT网络。 一直以来都是手动设置传感器的受光量与测量
值， 现可直接在电脑上操作， 连接传感器进行远程操控， 备份
设定值。
另外， UC1-EC可同时连接激光位移传感器及光纤传感器使用。

EtherNet/1p· CEtherNet/lP通信单元：UC1-EP)

光纤传感器 CDA-S 
D3RF （子机）

CDA系列可混搭光纤传感器一起连接。

最多可连接8台CDA(16台传感器）

CC-Link通信单元

UC1-LC11 

支持CC-Link, 实现［传感器信息的可视化］。
TS-S22系列通过控制单元CDA系列连接至通信模块
UC1-CL 11, 实现CC-Link网络控制。

另外， 支持三菱电机iQ Sensor Solution (iQSS), 

通过GX Works2实现对传感器的批量管理更加简便。

CC-Link iQss 

PLC 



系统构成

TS-S22仅连接CDA
仅连接1台CDA使用时

TS-S22连接CDA+UC1
仅连接1台CDA使用时

TS-S22连接CDA+UC1 +D3RF 

CDA-M 
CDA-DM 

（母机）
PLC 

． 

EtherCAT.""一

UC1-EC 

CDA-M 
（母机）

PLC 

多台CDA并联使用时 多台CDA并联使用时

CDA-S 
（子机）

CDA-S 
（子机）

CDA-M 
（母机）

PLC 

米连接CC-Link通信单元UC1-CL11的系统构成同上。

可选配件

TS-S22电源线 ｀歹

TS-S22传感器 •CDA控制器
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连接的电缆线

传感器 •CDA控制器
么
g'，乙夕夕夕'

之间的延长线

UC1-EC通信单元连接

... ?,＇g:＇负载的Ethernet电缆线

外观尺寸图
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EtherCAT.....,... 
UC1-EC 

CDA-S 
（子机）

CDA-S 
（子机）

CDA-M 
（母机）

诅

TS-S22的电源电缆线
• M12 5针插座

TS-S22与CDA控制器单元之间的专
用电缆线 机械手专用的高柔性电缆线
• TS-S22端 M12 5针插座 • CDA端 M8 4针插头

DSL-1204-G02M的延长电缆线
机械手专用的高柔性电缆线

UC1-EC通信单元与负载Etherne璃口之间的专用电缆线
机械手专用的高柔性电缆线
• UC1-EC单元端 M12 4针插座
·主机端（负载） RJ45插头

M8 （订制产品）
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探头的安装方式

1 请尽量避免传感器探头安装在操作者眼睛的高度。
2 安装或拆除传感器探头时， 请务必先切断电源。

请务必将探头的检测面（接受光所在面）和检测物体平行安装， 井且将检测的位置调整在适当的光径距离，
井且尽量使探头的检测中心距离在检测面的基准上（检测物体位置变化的中心）。

·检测物的高度落差或颜色的变化较大时：

•••• ····.
＼ •••• 

•••• 

i

·圆形物体旋转中检测时：




